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DESCRIPCION

Masilla poliéster de dos componentes, reforzada con fibra de vidrio, lo que confiere al producto altas
propiedades mecanicas y dureza superficial. Esto permite la reconstrucciéon de pequefias piezas faltantes
0 muy deterioradas del automévil y el rellenado de agujeros, gracias a la estructura fibrilar que se forma
sobre los huecos.

Tiene alta adhesion. Es particularmente fuerte, duro y resistente al agua.
Se puede lijar con maquina pulidora y recubrirse con masilla o con cualquier capa de acabado.

Uso recomendado: Restauracion y refuerzo de planchas, partes metalicas corroidas o desgastadas,
rellenado de agujeros y reconstruccion de piezas.

PROPIEDADES TECNICAS

- Color Verde oscuro

- Aglutinante Resina de poliéster insaturado

- Peso especifico Parte A: 1.55 + 0.03 Kg./litro

- Endurecedor Pasta roja en tubo

- Ratio de curacion 100 partes de A + 1-3 de B (por peso)

- Tiempo abierto (gel a 20°C) 7-9 min con 2 partes en peso de endurecedor y 100 partes A
- Polimerizacion completa Después de 3 horas

- Lijado Después de 30 minutos (con un espesor medio)

- Flexibilidad Baja

- Resistencia al agua Buena

- Resistencia a solventes Buena

- Tiempo de almacenamiento 8 meses en envase original cerrado a 20° C, lejos de la luz

INSTRUCCIONES PARA EL USO

Superficies adecuadas: Acero, hierro, pintura vieja y fibra de vidrio libre de agentes separadores.
Superficies no adecuadas: Imprimacion sensible a disolventes, imprimacion epoxi con endurecedor
fendlico, barnices termoplasticos, etc. El aluminio, aleaciones ligeras, chapas de acero galvanizado y
superficies con mala adhesion, deben tratarse previamente con una imprimacion adherente no fendlica o
de curado acido.

Preparacion de la superficie: Las superficie a tratar debe estar limpia y seca, sin restos de grasa o
polvo, y lijada. Eliminar el 6xido lo maximo posible.

Método aplicacion: Espatula

Preparacion del producto: Para un uso correcto, afiada a la masilla la cantidad correcta de
endurecedor, dependiendo de la temperatura ambiental y del tiempo abierto requerido:

- Hasta10°C 3 partes de catalizador (en peso) por 100 partes de A
- De10°CaZ20°C 2 partes de catalizador (en peso) por 100 partes de A
- Sobre20°C 1 parte de catalizador (en peso) por 100 partes de A

Mezclar bien ambos componentes hasta conseguir una pasta homogénea, aplicar con una espatula
presionando para obtener una buena adhesion a la superficie, utilizando las fibras largas para tapar los
agujeros o reconstruir las piezas. Después de 30 — 40 minutos, igualar con un disco abrasivo o con
pulidora con disco lija P60 — P80. Si es necesario, repetir la aplicacién con una masilla de poliéster no
reforzada.

NOTA: Evitar aplicar a temperaturas por debajo de +10°C
IMPORTANTE

La informacién arriba mencionada representa valores medios resultantes de muestras de produccion y no constituyen una garantia de
resultado final.

Antes de utilizar el producto, el cliente debe efectuar sus propias pruebas para determinar la idoneidad y adecuacion del producto
para su aplicacién particular, en las condiciones reales operativas y segln sus requisitos propios.




