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Instant Glue
Elefant

FICHA TECNICA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Instant Glue Elefant es un adhesivo de curado muy répido,
viscosidad media-baja que sustituye a los adhesivos de
Cianoacrilato de Etilo. Es adecuado para el pegado de una amplia
gama de materiales, incluidos los que tienen superficies acidas y
porosas que requieren tiempos de pegado réapidos.

APLICACIONES TIPICAS

Instant Glue Elefant esté4 especialmente formulado para el pegado
instantaneo de papel, cuero, madera, plastico, cauchos, metales y
otros sustratos comunes. Se puede utilizar en muchos campos,
como el montaje de piezas de caucho y plastico, fabricacion y
reparacion de calzado, fabricacién de metales, fabricacion de
equipos deportivos, en la industria de aparatos eléctricos y
electrénicos, dispositivos médicos, en mantenimiento y reparacion
y muchos méas. A pesar de que Instant Glue Elefant tiene la
capacidad de rellenar holguras, normalmente se recomienda para
usarlo en el montaje sin holguras.

PROPIEDADES DEL MATERIAL SIN CURAR

Tipo de sustancia quimica Cianoacrilato de etilo
Aspecto Liquido claro
Gravedad especifica 1,06
Viscosidad cPs’

_Rango 90-130
Valor tipico 100
Resistencia a la traccion 2MPa

Después de 2minutos 75-125
Después de 24 horas 15-25
Tiempo de fijacion (seg.)? 1-30
Curado total (hr.) 24

Punto de flash (°C) >85

Vida (til a @ 5° C (meses) 12

Llenado maximo de holguras 0,15

(mm)

Temperatura de uso Rango (%). | -50a +80

IEstrés de la pieza controlado mediante re6metro.

2Segin 1SO 6922

3Dependiendo de los sustratos y condiciones de aplicacion.
EMBALAJE

Disponible en blister de 3, 5, 10 y 20 gr.

PROPIEDADES DEL MATERIAL CURADO

Fuerza de desarrollo
Después de 2 minutos en acero: 50% de la fuerza final.
Después de 10 minutos en caucho: 6MPa.

Velocidad de curado vs Sustrato

Sustrato Tiempo de fijacion (seg.)
Acero (Desengrasado) 5-20
Aluminio 2-10
Acero cromado <3
Caucho de nitrilo <5
EPDM 3-10
ABS 4-10
PVC <3
Policarbonato 4-10
Fendlico <3
Madera (Balsa) 1-3
Madera (Roble) 90-180
Aglomerado 25-170
Tela <10
Cueros en general 3-20
Cuero totalmente terminado <50
Papel 2-10
Carton <2

La velocidad de curado tipica de los adhesivos de cianoacrilato,
varia segun los sustratos apegar. Las superficies &cidas como las
del cuero y el papel tienen tiempos de curado més largos que la
mayoria de plasticos y cauchos. Instant Glue Elefant ha sido
formulado para minimizar este efecto.

Algunos plésticos como el polietileno, polipropileno y PTF
necesitan el uso de un activador, esto puede reducir la fuerza de
pegado final hasta un 30%, se recomienda hacer una prueba en las
partes a pegar para medir los efectos.

Velocidad de curado vs condiciones medio ambientales

Los adhesivos de cianoacrilato necesitan la humedad de los
sustratos para iniciar el mecanismo de polimerizacion. La
velocidad de curado se reduce en condiciones de baja humedad.
Todas las cifras relativas a la velocidad de curado, han sido
medidas a 21° C.

RESISTENCIA MEDIOAMBIENTAL

Resistencia al calor

Los adhesivos de cianoacrilato etilico son adecuados para usarlos
a temperaturas de hasta 80° C. A 80° C el pegado sera
aproximadamente un 70% de la fuerza a 21° C. La fuerza de
pegado a 100° C es aproximadamente un 50% de la fuerza total a
21°C.

Envejecimiento con calor

Los adhesivos de cianoacrilato retienen méas del 90% de su fuerza
cuando se calientan a 80° C durante 90 dias, luego se probaron a
21° C, dando como resultado una fuerza de unién de
aproximadamente el 50% de la fuerza inicial.




RESISTENCIA MEDIOAMBIENTAL (Sigue)

Sustancia quimica/ Resistencia a los solventes

Los adhesivos de cianoacrilato de etilo muestran una excelente
resistencia quimica a la mayoria de aceites y solventes,
incluidos el aceite de motor, la gasolina con plomo, el etanol,
propanol y freén. Los cianoacrilatos no son resistentes a altos
niveles de humedad o a la humedad que aparece con el paso del
tiempo.

INFORMACION GENERAL

Para una manipulacién segura del producto, consultar la ficha
de datos de seguridad.

ELIMINACION DEL CIANOACRILATO CURADO

El cianoacrilato curado puede ser eliminado de muchos
sustratos y piezas desmontadas. No es posible eliminar los
cianoacrilatos del todo en las telas.
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INSTRUCCIONES DE USO

La velocidad de curado es muy rapida, asi que asegurese de que
las piezas a pegar estan correctamente colocadas antes de su
fijacion. Asegurese de que las piezas estan limpias, secas y sin
aceite o grasa.

El producto se aplica normalmente, directamente del envase.
Aplicar el producto con moderacion en una de las partes,
presionar hasta que estén pegadas. Como regla general, deberia
aplicarse una pequefia cantidad de cianoacrilato, obteniendo
como resultado una lenta velocidad de curado y baja fuerza de
pegado.

ALMACENAMIENTO

Almacenar en un lugar fresco y alejado de la luz directa del sol.
Si conservamos el producto refrigerado a 5° C, proporcionara
una estabilidad 6ptima de almacenamiento.

La informacion y datos técnicos que aparecen en esta ficha son de caracter orientativo y estan sujetos a posibles modificaciones sin previo aviso. Esta
basada en nuestra experiencia y conocimientos actuales y en los usos y aplicaciones habituales del producto. Los valores especificados pueden sufrir
alguna variacién en funcién de condiciones de puesta en obra, tolerancias de fabricacion, ensayos realizados, etc. Por esta razén, nuestra garantia se
limita exclusivamente a la calidad del producto suministrado.
Para cualquier aclaracion o duda ponerse en contacto con nuestro departamento técnico
Esta informacion sustituye a toda la emitida con anterioridad.



